JICIK

tura transversal a
- toda velocidad



Al Sistema de alimentacion a
toda velocidad

Deteccion entiempo real de los cambios de posicidon de la
union del tejidoy cdlculo de la relaciéon de coordinacion
optima entre la fuerza de prensadoy la fuerza de alimentacién
mediante calculo de Al.Realizacion de cambio de presion
ultrarrdpidoy tejido de alimentacion LINGXI, Respuestag
sincrénica.pasar por varias juntas de grueso, fino, elasti

duro, etc. atoda velocidad sin reducir la velocidad.

e Tecnologia de cambio de presion ultrarrapido: * Tecnologia de alimentacion LINGXI:
percepcion inteligente, cambio de presién en adaptacion inteligente, alimentacion precisa
tiempo real

9.2Nm super torque + fuerza de alimentacién precisa para
Deteccién inteligente multimodal de 32.000 veces/segundo cada grado de 360 grados

+1 millén de modelos de datos, con una respuesta de presion
de 0,00006 microsegundos.

|~” Valor para el cliente

Mejora integral de la unidad Unica en un10%*

Parametros técnicos

Modelo Utilice Aguja Numero Nimero Medidor Anchode Longitud de Relacion  Alturadel Velocidad maxima  Volumen Peso
deaguja de hilo deaguja puntada puntada diferencial prensatelas de cosido (mm) (kg)
(mm)  (mm) (mm) (mm) (S.p.m)

C7-3-02/233 Costura basica 114# 1 3 / 4 0.8-3.8 0.7-2 6 7000 525*360*510 33/41
(7-4-M03/333 Costura basica 114# 2 4 2 2x4 0.8-4.6 0.7-2 10 7000 525*360*510 33/41
C7-5-03/233 Punto5x5 14# 2 5 5 5x5 0.8-3.8 0.7-2 5 7000 525*360*510 33/41
C7-5-03/333 3 x4 punto 14%# 2 5 3 3x4 0.8-3.8 0.7-2 5 7000 525*360*510 33/41
(7-5-53/233 costura cubierta 144# 2 5 3 3x4 0.8-3.8 0.7-2 5 7000 525*360*510 33/41
C7-5-M04/435 Para vaqueros 19# 2 2 5 5x6 0.8-5 0.8-1.5 7 6000 525*360*510 33/41
(7-6-03/333 Costura basica 11# 3 6 3x2 3x2x4 0.8-3.8 0.7-2 5 7000 525*360*510 33/41
(7-6-53/233 (ostura cubierta de seis hilos 14# 3 6 3x2 3x2x4 0.8-3.8 0.7-2 5 7000 525*360*510 33/41

(7-6-M04/435 Para vaqueros 19# 3 6 5x25 5x25x35 0.8-5 0.8-1.5 7 6000 525*360*510 33/41



